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Technische Information

Reinigungsverfahren Brandsanierung

Manuelle Verfahren - Phosphatieren

Rostschicht (FeO(OH)) Metall

z.B. Eisen (Fe)

Konversionsschicht
(FePO4)

Putzlappen mit wéssriger

Phosphatlésung

Rostschicht
(FeO(OH))
Konversionsschicht
(FeP04)

Verfahren

Funktionsprinzip Oberfléchen

Das Phosphatieren ist weniger ein Reinigungsverfahren, es dient vielmehr + Metalloberflachen

dazu, metallische Oberflachen, die u.a. durch die hohen Chlorwassertoff- (Eisen, Stahl, Zink, Mangan)

Belastungen nach einem Brand stark korrodieren, aufzuarbeiten und zu

schitzen. Technische Daten

* Manuell

Beim Phosphatieren wird eine spezielle, auf das Material abgestimmte, wéss- + Wassrige Phosphatlosung

rige Phosphatlésung im HW-Verfahren auf die betroffenen Oberflachen auf-

getragen. Dabei werden Verunreinigungen abgeldst und ein chemischer Pro- Ziel

zess angestollen, bei dem zunéchst ein beizender Vorgang Metallkationen + Rost beseitigen

[6st. Im weiteren Verlauf bildet sich eine fest haftende, temporar schiitzen- « Rostschutz

de Konversionsschicht auf den metallischen Oberflachen. Die behandelten
Oberflachen sind nach der Behandlung korrosionsfrei und koénnen, wenn
vorgesehen, aufgrund der guten Haftwirkung des Metall-Phosphats lackiert
werden.

Werte besser schiitzen. www.svi.de



