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Technische Information

Reinigungsverfahren Brandsanierung

Strahlverfahren — Sandstrahlverfahren

Hochdrucklanze

Reinigungsstrahl bestehend
aus Luft und Sandkornchen

#42 Luft-Sand-Gemisch
Druckluft

Verfahren

Die Sandkorner schlagen mit hoher
Geschwindigkeit auf und tragen die
Beaufschlagungen und Material ab

Reinigungsstrahl bestehend  Strahimittelstaub
aus Luft und Sandkdrnchen

Reinigungsdruck : 5 bis 10 bar

Funktionsprinzip

Der Sand wird mit relativ hohem Druck auf die zu reinigende Oberflache ge-
strahlt. Bei diesem Vorgang werden die Beaufschlagungen abgeschliffen.

Durch die mechanische Wirkung des Strahlmittels wird neben der Verschmut-
zung auch eine geringe Schicht des Bauteils abgetragen.

Die Materialoberflachen sind nach Einsatz dieses Verfahrens aufgeraut und
erfordern in der Regel eine Nachbehandlung.

Bei diesem Verfahren fallen groRe Mengen Abprallgut an, die fach- und sach-
gerecht entsorgt werden.

Das Sandstrahlverfahren eignet sich bei erwiinschtem Materialabtrag (z.B.
stark beschadigte Oberflachen).

Um die Staubentwicklung zu minimieren, kann dem Strahimittel Wasser zu-
gegeben werden (Feuchtstrahlverfahren).

Es sind umfangreiche Arbeitsschutzmanahmen nétig.

Oberflachen

+ Betonbauteile
+ korrosive Metalloberflachen (Entrostung)

Technische Daten

« Strahlverfahren - nicht zerstérungsfrei
+ Sand

Ziel
+ Oberflachenreinigung / -abtragung

Werte besser schiitzen. www.svi.de



